
2024年湖州生丝产品质量监督抽查实施细则

1 抽样方法

抽取样品应以同一庄口、同一工艺、同一规格、同一机型生产的产品为一批。

样品应在生产企业成品仓库内的待销产品中随机抽取，或在生产线末端经检验合格的产品中随机抽取。抽样时，应由被检企业代表现场签字确认，检验样品由企业先行无偿提供。

抽样基数满足抽样数量且抽样基数重量不少于250 kg。

绞装丝每批从丝把的边、中、角三个部位分别抽12绞、9绞、4绞，共25绞作为检验样品。筒装丝每批随机从丝箱中随机抽取20筒（每箱限抽一筒）。

2 检验依据

表1 检验项目表

	序号
	检验项目
	检验方法
	样品号
	复检用样品
	备注

	1
	品质技术指标
	外观疵点
	GB/T 1798-2008 4.2.2
	1#
	原样
	/

	2
	
	切断
	GB/T 1798-2008 4.2.3
	1#
	原样
	/

	3
	
	纤度偏差
	GB/T 1798-2008 4.2.4
	1#
	原样
	/

	4
	
	纤度最大偏差
	GB/T 1798-2008 4.2.4
	1#
	原样
	/

	5
	
	均匀二度变化
	GB/T 1798-2008 4.2.5
	1#
	原样
	/

	6
	
	均匀三度变化
	GB/T 1798-2008 4.2.5
	1#
	原样
	/

	7
	
	清洁
	GB/T 1798-2008 4.2.6
	1#
	原样
	/

	8
	
	洁净
	GB/T 1798-2008 4.2.6
	1#
	原样
	/

	9
	
	断裂强度
	GB/T 1798-2008 4.2.7
	1#
	原样
	/

	10
	
	断裂伸长率
	GB/T 1798-2008 4.2.7
	1#
	原样
	/

	11
	
	抱合
	GB/T 1798-2008 4.2.8
	1#
	原样
	/


注：执行企业标准、地方标准、团体标准的产品，检验项目参照上述内容执行。

3 判定规则

3.1依据标准

GB/T 1797-2008  生丝

GB/T 1798-2008  生丝试验方法

GB/T 8170-2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定

产品明示质量指标及国家法律、法规、规章的有关规定
3.2判定原则

当产品的国家、行业、地方标准中强制性条款和执行的企业标准(含明示质量指标)各技术要求不一致时，应按其中最严要求进行质量判定；

当产品执行国家、行业、地方标准时，按国家、行业、地方标准要求进行质量判定； 

当产品执行企业标准(含明示质量指标)时，按其企业标准要求进行质量判定，但如主要项目的检验结果低于国家、行业、地方标准中推荐性条款要求时，应在检验报告备注栏中同时注明主要项目的实测值和标准值。

3.3 综合结论判定

对监督检查产品检验结果，必须在检验报告结论栏目中明确给出检验结论。检验结论分为以下三种形式：

产品符合执行标准要求，且本方案所列全部主要项目的检验结果符合国家、行业、地方标准中推荐性条款要求的，检验结论为“符合本次监督检查要求”；

产品不符合执行标准要求的，检验结论为“不合格“；

产品符合企业标准要求，但本方案所列全部主要项目的检验结果出现一个或一个以上低于国家、行业、地方标准中推荐性条款要求的，检验结论为“符合企业标准要求， 不符合国家、行业、地方标准要求”。

3.4 质量判定原则
根据综合等级判定。与企业定级相比，相差上下1个等级及以下时，判定被监督检查产品的检验结论为“符合本次监督检查要求”或“符合企业标准要求”，不符合国家（行业）标准要求。否则判定被监督检查产品的检验结论为“不合格”。
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